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1 Цели производственной практики – практики по получению профессиональ-

ных умений и опыта профессиональной деятельности 
Целями производственной практики – практики по получению профессиональных 

умений и опыта профессиональной деятельности по направлению подготовки 13.03.02 
Электроэнергетика и электротехника /профиль «Электропривод и автоматика» являются 
закрепление теоретических и практических знаний, полученных обучающимися при изу-
чении специальных дисциплин. 

2 Задачи производственной практики 

Задачами производственной практики являются: 
- изучение вопросов техники безопасности на производстве, вопросов охраны труда, 

внутреннего распорядка; 
- изучение организационной структуры предприятия, цеха, участка; 
- изучение технологического процесса предприятия, цеха, участка, установки; 
- изучение правил безопасного проведения работ в действующих электроустановках; 
- изучение схем электроснабжения участка, цеха, предприятия; 
- изучение мероприятий по энергосбережению, повышению качества потребляемой 

электроэнергии; 
- изучение технических характеристик технологического механизма (установки); 
- изучение технических характеристик основного силового электрооборудования; 
- изучение технических характеристик датчиков, ячеек и модулей современных про-

мышленных микропроцессорных систем управления; 
- изучение применения микропроцессоров в реализации управления электроприво-

дом и технологическими процессами; 
- изучение применения программируемых промышленных контроллеров для управ-

ления технологическими процессами; 
- приобретение навыков работы с проектно – технической документацией; 
- приобретение навыков чтения принципиальных электрических схем электроприво-

дов, функциональных схем систем управления, схем защиты; 
- приобретение навыков монтажных работ, проведения ремонтов и испытаний элек-

трооборудования; 
- приобретение навыков анализа работы основных и вспомогательных электропри-

водов; 
- приобретение умений выполнения осциллографирования основных параметров ра-

боты электропривода, анализа и обработки полученных результатов; 
- приобретение навыков оформления результатов промышленных экспериментов, 

отчетной технической документации. 
 

3 Место производственной практики в структуре образовательной программы  

Дисциплина «Программа производственной практики - практики по получению 
профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности» входит в вариатив-
ную часть блока 2 образовательной программы. 

Для прохождения производственной  практики необходимы знания, умения и владе-
ния, сформированные в результате изучения дисциплин «Теоретические основы электро-
техники», «Материаловедение. Технология конструкционных материалов», «Электриче-
ские машины», «Силовая техника», «Электрический привод», «Электрические и элек-
тронные аппараты», «Безопасность жизнедеятельности», «Теория автоматического управ-
ления», а также навыки и умения, приобретенные в  результате прохождения учебной 
практики. 



Обучающимся для прохождения производственной практики необходимо знать кон-
струкцию и принцип действия электрических и электронных аппаратов, силовых транс-
форматоров, электрических машин переменного и постоянного тока, выпрямителей, ин-
верторов, преобразователей энергии, иметь навыки в чтении схем и чертежей, умение ра-
ботать с проектно – конструкторской документацией. 

Знания, умения и владения, полученные в процессе прохождении производственной 
практики, будут необходимы для изучения дисциплин «Теория электропривода», «Эле-
менты систем автоматики», «Системы управления электроприводов». 

Материалы, собранные на практике, по решению руководителя практики могут быть 
использованы при выполнении курсового проекта по дисциплине «Теория электроприво-
да». 

4 Место проведения производственной практики 

Основными базами практики являются предприятия и фирмы г.Белорецка: 
- АО «Белорецкий металлургический комбинат»;  
- ЗАО  «Белорецкий завод рессор и пружин»;  

Способ проведения практики: стационарный. 
По способу организации проведения практика является концентрированной. Произ-

водственная практика осуществляется дискретно, непрерывно. 
 
5 Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения произ-
водственной практики, и планируемые результаты обучения 
 
В результате прохождения производственной  практики у обучающего, должны быть 

сформированы следующие компетенции: 
 
 

Структурный 
элемент  

компетенции 
Планируемые результаты обучения 

ПК-9 способностью составлять и оформлять типовую техническую документацию 

Знать Требования и нормтаиные акты по составлению и оформлению тени-
ческой документации 

Уметь Составлять и оформлять типовую техническую документацию 
Владеть Умением составлять и оформлять типовую техническую документа-

цию 
ПК-11 способностью к участию в монтаже элементов оборудования объектов профессиональной деятельно-
сти 

Знать Элементы оборудования объектов профессиональной деятельности и 
их особенности 

Уметь Применять знания чтения монтажных схем и знания по монтажу эле-
менов 

Владеть Безопасными методами монтажа и инструкциями по монтажу элемен-
тов  оборудования объектов профессиональной деятельности 

ПК-1 способностью участвовать в планировании, подготовке и выполнении типовых экс-
периментальных исследований по заданной методике 
Знать определения самоорганизации понятий, называет их структурные ха-

рактеристики 



Уметь применять знания в профессиональной деятельности; использовать их 
на междисциплинарном уровне; 
 

Владеть основными методами исследования в области самообразования 
ПК-2 способностью обрабатывать результаты экспериментов 
Знать порядок постановки научно-исследовательской задачи; 

 
Уметь формулировать научно-исследовательскую задачу; 

оформлять заявки на изобретения или рационализаторские предложе-
ния. 

Владеть навыками самостоятельно ставить научно-исследовательскую задачу 
навыками использовать полученные знания и умения в дальнейшем 
для проектирования и совершенствования процессов. 

ПК-3 способностью принимать участие в проектировании объектов профессиональной 
деятельности в соответствии с техническим заданием и нормативно-технической доку-
ментацией, соблюдая различные технические, энергоэффективные и экологические требо-
вания 
Знать методику проведения расчетов энергосиловых параметров в процессах;
Уметь использовать современные методы измерений, контроля, испытаний и 

управления качеством 
Владеть способностью выполнять работы по метрологическому обеспечению и 

техническому контролю 
ПК-4 способностью проводить обоснование проектных решений 
Знать оптимальные нормы точности измерений и достоверности контроля, 

выбирать средства измерений и контроля, разрабатывать локальные 
акты 

Уметь устанавливать оптимальные нормы точности измерений и достоверно-
сти контроля, выбирать средства измерений и контроля, разрабатывать 
локальные акты 

Владеть способностью определять номенклатуру измеряемых и контролируе-
мых параметров и технологических процессов 

 
6 Структура и содержание производственной практики 
 
Общая трудоемкость практики составляет 18 зачетных единиц, 648 акад. часов, в том 

числе: 
– контактная работа 0,4 акад. часов; 
– самостоятельная работа 639,8 акад. часов. 
 

№ 
п/п 

Разделы (этапы) и со-
держание практики 

Виды работ на практике,  
включая самостоятельную работу 

обучающихся 

Код и структурный 
элемент компетенции

1 Подготовительный 
этап 

Прослушивание вводного ин-
структажа по охране труда и изу-
чение спецкурса в рамках образо-
вательной программы. 
 

ПК-9 з 
ПК-1 зу 

  Изучение местных инструкций по 
охране труда и технике безопас-
ности, должностных инструкций, 

ПК-9 з 
ПК-1 зув 



технологических инструкций 
2. Производственный 

этап 
Изучение технологического про-
цесса, планов расположения тех-
нологического, механического и 
электротехнического оборудова-
ния, производственных помеще-
ний и их среды, климатических 
условий местности. 

ПК-9 ув 
ПК-4 зу 

  Изучение кинематических схем 
силового механического канала 
электропривода, включая переда-
точные устройства от двигателей 
до исполнительного механизма 

ПК-9 ув 

  Сбор информации и изучение 
принципов действия и конструк-
ций силового электрооборудова-
ния: силовых трансформаторов, 
преобразователей и др. 

ПК – 11 ув 

  Сбор информации о схемах элек-
троприводов конкретных меха-
низмов металлургического произ-
водства. Изучение проектной и 
исполнительной документации 

ПК – 11 з 

  Сбор данных об источниках пита-
ния, располагаемой трансформа-
торной мощности, схемах элек-
трических соединений 

ПК – 11 ув 

  Изучение защитного и рабочего 
заземления объекта; ознакомле-
ние с защитной и коммутацион-
ной аппаратурой: масляные вы-
ключатели, автоматические вы-
ключатели А-3700, ВАТ-4248, ре-
лейно-контакторной аппаратуры 

ПК – 11 ув 

  Сбор информации о параметрах 
систем электроприводов, включая 
защитную и пуско-
регулирующую аппаратуру 

ПК – 11 ув 

3 Обработка и анализ 
полученной информа-
ции 

Анализ технологических требова-
ний к электроприводу изучаемой 
технологической установки, ки-
нематической схемы, силовой 
схемы электропривода,  схем 
управления электроприводом, си-
стем управления электроприво-
дом, защит и блокировок. 

ПК-9 ув 
ПК-2 зу 

  Анализ технических данных для 
расчета мощности приводного 
электродвигателя, построения та-
хограммы и нагрузочной диа-
граммы изучаемой технологиче-
ской установки. 

ПК-9 ув 
ПК-2 зу 



4 Подготовка отчета по 
практике 

Оформление электрических схем 
в соответствии с требованиями 
оформления электротехнической 
документации.  

ПК-9 з 
ПК-3 зу 
ПК-4 зу 

  Написание и оформление отчета 
по практике в соответствии с тре-
бованиями СМК МГТУ. 

ПК-9 ув 

 

7 Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации по производ-
ственной  практике 

Вид аттестации по итогам практики – зачет с оценкой, который проводится в форме 
собеседования.  

Обязательной формой отчетности обучающегося-практиканта является письменный 
отчет.  

Содержание отчета должно включать следующие разделы: 
1. Введение. 
2. Технологический процесс  цеха, установки, механизма. 
3. Технические характеристики технологической установки (механизма). 
4. Кинематическая схема технологической установки (механизма). 
5. Технологические параметры, определяющие работу технологической установки 

(механизма) (время работы, время разгона, время торможения, величины ускоре-
ния (замедления), моменты инерции, моменты сопротивления и т.д 

6. Технические характеристики основного силового электрооборудования (тири-
сторных преобразователей, тиристорных возбудителей, преборазователей часто-
ты, инверторов, силовых выпрямителей, электрических двигателей, автоматиче-
ских выключателей, дросселей, фильтров и т.д.) 

7. Принципиальные электрические схемы силовых цепей электропривода техноло-
гической установки (механизма). 

8. Функциональные схемы системы управления электроприводом  технологической 
установки (механизма). 

9. Алгоритмы работы электропривода при отработке заданной технологии. 
10. Список использованной литературы. 

 
Критерии оценки:  для получения зачета по практике обучающийся должен: 

 
– на оценку «отлично» – обучающийся должен показать высокий уровень знаний не 

только на уровне воспроизведения и объяснения информации, но и интеллектуальные 
навыки решения проблем и задач, нахождения уникальных ответов к проблемам, оценки и 
вынесения критических суждений; 

– на оценку «хорошо» – обучающийся должен показать знания не только на уровне 
воспроизведения и объяснения информации, но и интеллектуальные навыки решения про-
блем и задач, нахождения уникальных ответов к проблемам; 

– на оценку «удовлетворительно» – обучающийся должен показать знания на 
уровне воспроизведения и объяснения информации, интеллектуальные навыки решения 
простых задач; 

– на оценку «неудовлетворительно» – обучающийся не может показать знания на 
уровне воспроизведения и объяснения информации, не может показать интеллектуальные 
навыки решения простых задач. 

 



Методические указания для подготовки к зачету: 8 в) – 1,2,3 
 

8 Учебно-методическое и информационное обеспечение производственной 
практики 

а) Основная литература: 
  

1. Малафеев, А. В. Организация эксплуатации и ремонта электроэнергетического 
оборудования  : учебное пособие / А. В. Малафеев ; МГТУ. - Магнитогорск : МГТУ, 2018. 
- 1 электрон. опт. диск (CD-ROM). - Загл. с титул. экрана. - URL: 
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=3773.pdf&show=dcatalogues/1/1527
872/3773.pdf&view=true (дата обращения: 15.10.2019). - Макрообъект. - Текст : электрон-
ный. - Сведения доступны также на CD-ROM. 

2. Волощук, Т. Г. Производственная практика : учебное пособие / Т. Г. Волощук ; 
МГТУ. - Магнитогорск : МГТУ, 2016. - 1 электрон. опт. диск (CD-ROM). - Загл. с титул. 
экрана. - URL: 
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=11.pdf&show=dcatalogues/1/113011
9/11.pdf&view=true (дата обращения: 04.10.2019). - Макрообъект. - Текст : электронный. - 
Сведения доступны также на CD-ROM. 

б) Дополнительная литература:  
3. Кузнецова, Н. В. Производственная практика : учебное пособие / Н. В. Кузнецова, 

Ю. Г. Терентьева ; МГТУ. - Магнитогорск : МГТУ, 2016. - 1 электрон. опт. диск (CD-
ROM). - Загл. с титул. экрана. - URL: 
https://magtu.informsystema.ru/uploader/fileUpload?name=11.pdf&show=dcatalogues/1/113011
9/11.pdf&view=true (дата обращения: 04.10.2019). - Макрообъект. - Текст : электронный. - 
Сведения доступны также на CD-ROM. 

 
 
 
в) Методические указания:  
1. Косматов В.И., Толмачев Г.Г. Производственная практика: методические указания 

для студентов специальности 140604.65. Магнитогорск: ГОУ ВПО «МГТУ», 2009. 6 с. 
2. СМК-О-ПВД-01-14 Версия 2 Об организации и проведении практики обучающих-

ся, осваивающих образовательные программы высшего образования. Магнитогорск, 2014 
г. 

3. СМК-О-СМГТУ-42-09 Курсовой проект (работа): структура, содержание, общие 
правлила выполнения и оформления. Магнитогорск, 2009 г. 

 
г) Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:  
1. http://www.magtu.ru – Официальный сайт ФГБОУ ВПО «МГТУ»; 
2. http://www.mechel.ru/sector/steel/bmk/ – Официальный сайт ОАО «БМК» 
3. http://glavnyenergetyk.narod.ru/ 
4. http://www.elektroceh.ru/ 
5. http://www.eti.su/ 

 
 
 

Наименование ПО № договора Срок действия лицензии 
MS Windows 7 К-171-09 от 18.10.2009 бессрочно 
Windows XP, 7 (подписка 
Imagine Premium) 

Д-1227-18 от 08.10.2018 07.10.2021 



MS Office 2007 К-171-09 от 18.10.2009 бессрочно 
Kaspersky Endpoint Security 
для бизнеса-Стандартный 

Д-300-18 от 21.03.2018 28.01.2020 

Ascon КОМПАС-3D Д-261-17 от 16.03.2017 бессрочно 
MathCAD v.14 Д-1662-13 от 22.11.2013 бессрочно 
StatSoft Statistica К-169-09 от 16.11.2009 бессрочно 
7 Zip свободно распространяемое бессрочно 

 
 
 
 
9 Материально-техническое обеспечение производственной-преддипломной 
практики 
 
Материально-техническое обеспечение предприятий АО «Белорецкий металлурги-

ческий комбинат» и ЗАО  «Белорецкий завод рессор и пружин», на базе которого прово-
дится практика, позволяет в полном объеме реализовать цели и задачи учебной практики 
и сформировать соответствующие компетенции. 

 
Наличие МТО для всех организаций, указанных в разделе 4 «Место проведения 

практики»: 
Цеховое оборудование АО «Белорецкий металлургический комбинат», Россия, Рес-

публика Башкортостан, Белорецк, улица В. Блюхера, 1, 453510 
Учебно-производственный цех (для обучения студентов). АО БМК, ул. Луначарско-

го, 15а.  
Цеховое оборудование ЗАО «Белорецкий завод рессор и пружин» 453500, Республи-

ка Башкортостан, г. Белорецк, ул. Маяковского, 104 
 
Наличие аудиторий для групповых и индивидуальных консультаций, текущего кон-

троля и промежуточной аттестации: 
Отдел подготовки кадров АО БМК, Республика Башкортостан, Белорецкий район, 

г. Белорецк, ул. Луначарского, 15,  3 этаж, каб. 309 «Учебная аудитория». 
Музей Белорецкого металлургического комбината. Республика Башкортостан, 

Белорецкий район, г. Белорецк, ул. Ленина, 30-а. 
ЗАО «Белорецкий завод рессор и пружин» Республика Башкортостан, г. Белорецк, 

ул. Маяковского, 104. Отдел кадров 
 
Наличие помещений для самостоятельной работы обучающихся, оснащенных ком-

пьютерной техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и наличием до-
ступа в электронную информационно-образовательную среду организации: 

Аудитории для самостоятельной работы (читальный зал библиотеки, оснащенный 
внутренней локальной сетью Lotus, АО «Белорецкий металлургический комбинат», Рес-
публика Башкортостан, Белорецк, улица В. Блюхера, 1, 453510, ЗАО «Белорецкий завод 
рессор и пружин» Республика Башкортостан, г. Белорецк, ул. Маяковского, 104. Отдел 
кадров) оснащены персональными компьютерами с пакетом MS Office, выходом в Ин-
тернет и с доступом в электронную информационно-образовательную среду предприятия.  

 
Если практика проводится на базе филиала МГТУ в г. Белорецке, то материально-

техническое обеспечение практики включает: 
 



Тип и название аудитории  Оснащение аудитории 
Лекционная аудитория 107 Мультимедийные средства хранения, передачи  и 

представления информации 
Лаборатория систем управления 
электроприводов 101 

Универсальные лабораторные стенды – 5 шт 
 

Компьютерный класс 303,304 Персональные компьютеры с пакетом MS Office и вы-
ходом в Интернет 

 
 

 
 


